
Handleiding 1012-1000
Buigapparaat in koffer



Overzicht onderdelen
Handbuigapparaat voor Qurails aluminium rail.

Artikelnummer: 1012-1000
Bediening met ratelsleutel en keuze van buigen in 1:1 of met reductie 1:2

buigmal

aanslag

drukrol

1012-10-80
ratelsleutel

1:1

1:2

Verpakt in stevige kunststof koffer. Optie: grote ratelsleutel 1012-20-80

afbeelding: buigapparaat 1012-1000 met 
daarop buigmalset 1012-510-4800

p.2



Buiginstructie
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29-11-2021 uitgebreid met kloppende standen va nde buigarm / meer naar eerst A buigen en dan B
check met iemand hier van de buigafdeling
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B

A

Let erop dat u de juiste buigstrips en drukrollen gebruikt die bij uw profiel horen, dit is 
zeer belangrijk voor een goed resultaat. 

Hieronder wordt uitgelegd hoe de gewenste lengtes A en B kunnen worden bereikt via een 
zogenaamde instellengte ‘IL:A’ en IL:B’.

Radius 
(cm)

Instellengte
IL:A +/-

Instellengte
IL:B +/-

Bij 90º 
buigen 
tot

Minimale 
instellengte 
IL:A

10 A + 6,5cm B - 12,0cm 50 27,5 cm

Voorbeeld buigen lengte A

1 - Plaats de buigstrip(s) in het profiel en plaats 
het profiel in de buigmal. (zie p.4)
 
2 - Bepaal IL:A met behulp van de tabel. Dit is de 
gewenste lengte A plus 6,5 cm.

3 - Verschuif het profiel zodat het overeenkomt 
met IL:A. (afb. 1)

4 - De tabel geeft aan hoe ver u moet buigen 
(wijzer op de schaal) om een bocht van 90º te 
verkrijgen; het profiel veert iets terug: Buig het 
profiel.

De tabel geeft ook een minimum aan voor 
instellengte A. Om een retour van 90º te buigen, 
is deze lengte minimaal vereist.

Voorbeeld buigen lengte B

1 - Verplaats de buigstrips en plaats het profiel 
weer in de mal.

2 - Bepaal IL:B met behulp van de tabel: het is 
lengte B min 12 cm.

3 - Verschuif het profiel zodat het overeenkomt 
met IL:B. (afb. 3)

4 - De tabel geeft aan hoe ver u moet buigen 
(wijzer op de schaal) om een bocht van 90º te 
verkrijgen; het profiel veert iets terug: Buig het 
profiel.

Verplaats 
aanslag naar 
de andere 
zijde
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Overzicht mallen en plaatsing buigstrips

2102

2200

4600

4701

4800

Profiel Buigschijf
R = 10 cm

Profiel met 
buigstrip

Drukrol Aanslag

Wijzigingen voorbehouden

11-2000-040
1012-S10-2102

11-2000-040
1012-S10-2224

1012-S10-4800
11-4800-040

p.4

1012-S10-2646

1012-S10-4700

11-4600-040

11-4712-040
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